DURLCN
SWG

Juntas espirometalicas
Estilos: D, DR y DRI
Norma ASME B16.20

Las juntas espirometalicas Durlon® se fabrican combinando una cinta
de metal preformada con un material de relleno de alta compresibilidad, Factores de junta G, psi (MPa) a G, psi (MPa)
logrando asi un excelente sellado bajo compresion. El disefio de la cinta
metalica actiia como un resorte bajo carga, proporcionando un sello
altamente elastico en diversas condiciones. Tanto la metalurgia de la cinta
como el material de relleno pueden seleccionarse para una amplia variedad
de aplicaciones de sellado. Todos los estilos de juntas SWG Durlon® clase
150 y 300 est4n disefiados con tolerancias de fabricacién precisas y utilizan Tipo D, DR, DRI
una densidad de bobinado optima que permite un sellado con menor tension ETG 90 (620) 0.1(0.0001)
(carga de perno) en comparacion con las juntas SWG convencionales. Esto .
elimina la necesidad de tener tanto juntas SWG estandar como de baja Tipo D, DR, DRI
tension. PTFE

Tipo D, DR, DRI
Grafito 86 (0.593) 0.1 (0.00071)

113 (1.19) 1.0 (0.0007)

Todas las juntas SWG Durlon® se fabrican de acuerdo con las normas ASME
B16.20. El aseguramiento de la calidad cumple con las especificaciones Factores m, Y
API Q1 las normas ISO 9001. El grafito superinhibido cumple con las Tipo D, DR, DRI
especificaciones Shell MESC SPE 85/203 y PVRC SCR para el material FG 600 Grafito, ETG y PTFE
de grafito flexible.

) o . . Los anillos de centrado Durlon® (en acero al carbono), estilos DR y DRI, estén
Las juntas SWG Durlon® logran su sellado inicial con muy poca tension de recubiertos para inhibir la corrosion atmosférica. Las juntas espirometalicas

asiento y brindan un mejor sellado que las juntas SWG de baja tension y otras Durlon® son empacadas con el mayor cuidado para prevenir dafios durante
alternativas para alta temperatura. Nuestro proceso de fabricacion avanzado el transporte hasta el lugar de trabajo.

permite que todas las juntas SWG Durlon® funcionen de manera dptima en

aplicaciones de baja tension, manteniendo la integridad del sellado bajo

condiciones normales.

APLICACIONES INDUSTRIALES:

* Petraleo y gas « Petroquimica « Procesamiento quimico
« Mineria - Generacion eléctrica - Pulpa y papel
« Alimentos y bebidas -« Industria pesada

Estilos D, DR & DRI TA Luft (VDI 2440)

Clase 300 SWG FG 6 pulgadas Prueba de fuego estandar API 6FB

Advertencia: Los materiales para juntas de Durlon® nunca deben recomendarse si la temperatura y la presion estan en el maximo valor indicado. Las propiedades y aplicaciones indicadas son las tipicas. Nadie debe usar el producto sin haber realizado
un estudio independiente y una evaluacion de idoneidad. Nunca use mas de una junta en la union de una brida, y nunca reutilice una junta. El uso o la seleccién inadecuados de juntas podrian causar dafios a la propiedad y/o lesiones graves. Los

datos reportados son un conjunto de pruebas en campo, informes de servicio en campo y/o pruebas internas. Aunque la informacién aqui presente se ha publicado con el mayor cuidado posible, no asumimos ninguna responsabilidad ante errores. Las
especificaciones y la informacion que figuran aqui estan sujetas a cambios sin previo aviso. Esta edicién anula y reemplaza cualquier edicién anterior.
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Juntas espirometalicas

Estilo: D, DR y DRI
Norma ASME B16.20

Estilo D

« El elemento de sellado esta compuesto tinicamente por metal
preformado y material de relleno de alta capacidad de compresion.

« Se utiliza cominmente en bridas de lengiieta y ranura o macho y
hembra.

« También disponible con un anillo interno estilo DI (anillo interior

con bobinado y sin anillo central).

TR

Estilo DR

« Elemento de sellado (D) combinado con un anillo de centrado
(R) que refuerza la junta y actiia como tope de compresion.

« Se utiliza cominmente con bridas estandar de cara elevada y
cara completa.

« El anillo de centrado esta recubierto con epoxi, proporcionando
una mayor resistencia a la corrosion en comparacion con
recubrimientos en polvo o liquidos.

L

« Elemento de sellado (D) combinado con un anillo de centrado
(R) y un anillo interno (1) que aumenta la resistencia radial y
protege el elemento de sellado contra la erosion y el pandeo
hacia adentro.

« Cominmente utilizada con bridas estandar de cara elevada,
cara completa y juntas de repuesto para bridas RT)
desgastadas.

* Los anillos interiores se recomiendan para todas las juntas
espirometalicas, pero son obligatorios (segtn ASME B16 20-
2007) para todas las juntas con relleno de PTFE, NPS (tamafio
nominal de tuberia) 24” en adelante, Clase 900. NPS 12” en
adelante, Clase 1500, y NPS 4” en adelante, Clase 2500.
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